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PROGRAMA DE DISCIPLINA

Disciplina;: CONFORMACAO MECANICA Cadigo da Disciplina: EMC230
Curso: Engenharia Mecanica Semestre de oferta da disciplina: 8°
Faculdade responsavel: Engenharia Mecanica

Programa em vigéncia a partir de: 2010/1

NUmero de créditos: 03 Carga Horaria total: 45 Horas aula: 54

EMENTA:

Classificacdo e descricdo suméria dos diversos processos de conformacdo mecénica. Tecnologia e
campos de aplicacdo dos processos de forjamento, laminacdo, trefilagdo e extrusdo. Processos de
conformacdo de chapas: operacdo de corte, dobramento, estiramento e embutimento. Introducdo a

estampabilidade de chapas. Ferramentas. Maquinas utilizadas.

OBJETIVOS GERAIS (Considerar habilidades e competéncias das Diretrizes Curriculares Nacionais e
PPC):

Cabera a disciplina Conformagéo Mecéanica buscar fazer com que os alunos possam adquirir e/ou produzir
conhecimentos necessarios para o desenvolvimento de competéncias para:

- Desenvolver habilidade para selecionar processos mais adequados de conformac¢do mecénica para a
fabricacé@o de pecas.

- Conhecer as ligas ferrosas e ndo ferrosas e suas principais utiliza¢gdes na fabricagdo de pecas por
conformacdo mecanica.

- Conhecer os processos de conformacdo mecénica.

- Conhecer equipamentos para conformagédo mecanica de pegas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

Trabalhar com ferramentas e conceitos que permitam aos alunos:
- Compreender os conceitos dos principais processos de conformac¢éo mecénica,
- realizar célculos de conformacgéo plastica dos metais;

- selecionar ferramentas e equipamentos utilizados nos processos de conformacéo.

CONTEUDO - (Unidades e subunidades)

1. INTRODUCAO

1.1. Geracéo de Calor na Conformacdo Mecéanica
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1.1.1. Faixas de Temperaturas Permissiveis no Trabalho a Quente

1.2. Processos de Recuperacéo e Recristalizacdo

2. FUNDAMENTOS DE PROJETO DE CONFORMACAO

2.1. Ensaios dos Materiais

2.1.1. Especificacdo da matéria-prima e do produto-final

2.1.2. Propriedades Mecénicas

2.1.3. Finalidade dos Ensaios dos Materiais

2.1.4. Vantagens da Normalizacéo dos Materiais e Métodos de Ensaios
2.1.5. Classifica¢@o dos Ensaios dos Materiais

2.1.6. Ensaios de fabricacdo

2.2. Fundamentos da Técnica da Conformagdo Mecénica

2.2.1. Diagrama Tens&o x Deformagao (oxe)

2.2.2. Parametros da Mudanca de Forma

2.2.3. Resisténcia a Mudanca de Forma ou Resisténcia a Conformacao (Kf)
2.2.3.1. Forc¢a de conformacéao (FC)

2.2.3.2. Trabalho na conformacéo (W)

3. LAMINACAO

3.1. Partes importantes do processo de Laminacao

3.2. Classificagéo de Cilindros

3.3. Etapas de Laminagéo

3.4. Caracteristicas e Defeitos dos Produtos Laminados
3.5. Dimensionamento do Produto e da Ferramenta de Trabalho no Processo de Laminacao
3.5.1. Condigbes de Arraste da Pega Pelos Cilindros
3.5.2. Condigéo para Reducdo Maxima

3.5.3. Comprimento do Arco de Contato (L)

3.5.4. Célculo da Carga na Laminagéo (P)

3.5.5. Célculo do Torque na Laminacéo (M)

3.5.6. Célculo da Poténcia na Laminagéo (N)

3.5.7. Especifica¢éo do Cilindro de Laminagéo

3.6. Classifica¢do dos Produtos Laminados

4. FORJAMENTO
4.1. Definigédo
4.2. Martelamento
4.3. Prensagem

4.4, Matrizes para o Forjamento
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4.5. Defeitos dos produtos forjados

4.6. Determinagdo do Peso do Lingote para Forjamento de Pecas

4.7. Propriedades de Produtos Forjados

4.8. Dimensionamento do Produto e da Ferramenta de Trabalho no Processo de Forjamento

4.8.1. Célculo do Esforco no Forjamento(P)

5. TREFILACAO

5.1. Etapas do Processo de Trefilagio

5.2. Defeitos em Produtos Trefilados

5.3. Dimensionamento do Produto e da Ferramenta de Trabalho no Processo de Trefilagédo
5.3.1. Carga de Trefilagéo

5.3.2. Tenséo Aplicada na Trefilagao (oT)

5.4. Condicédo de Redugdo Maxima

5.5. Especificacdo da Ferramenta de Trabalho

5.6. Classifica¢@o dos Produtos Trefilados

5.7. Propriedades dos Produtos Trefilados

5.8. Condi¢des Superficiais

6. EXTRUSAO

6.1. Formas de Extruséo

6.2. Tipos de Extruséo

6.3. Defeitos da Extruséo

6.4. ParAmetros Geométricos

6.5. Outras Variaveis do Processo

6.6. Equipamentos e Acessorios de Extrusdo
6.7. Dimensionamento do Produto e da Ferramenta de Trabalho no Processo de Extrusédo
6.7.1. Forca de extruséo

6.7.2. Pressao de Extrusao (P)

6.7.3. Especificacdo da Ferramenta de Trabalho
6.8. Classificagdo dos Produtos Extrudados

6.9. Propriedades dos Produtos Extrudados

7. ESTAMPAGEM

7.1. Operacgdes de Corte

7.2. OperagOes de deformacéo

7.3. Operag6es no Trabalho dos Metais em Chapas
7.4. Ferramentas de Estampagem

7.5. Ferramentas de Dobramento




@//y s |niversidade de Rio Verde m—

"‘?f Credenciada pelo Decreto n® 5.971 de 02 de Julho de 2004
@] Rv Fazenda Fontes do saber Cx. Postal 104 - CEP 75901-970 Fone: (64) 3611-2200
Campus Universitdrio CNP) 01.815.216/0001-78 wwuw.unirv.edu.br
Universidade de Rio Verde Rio Verde - Goids I.E. 10.210.819-6

7.6. Ferramentas de Estampagem Profunda

7.7. Materiais para Ferramentas de Estampagem

7.8. Produtos Estampados

7.9. Forca de Corte (FC)

7.10. Dimensionamento dos Puncdes de Corte

7.11. Determinacao da Linha Neutra em Pecas Dobradas
7.12. Célculo de Desenvolvimento de Pecas Dobradas
7.13. Esforgo de Dobra (FD)

7.14. Dimensionamento da Ferramenta de Dobra

7.15. Desenvolvimento de Pecas Embutidas (Repuxo)
7.16. Célculo do no de Estagios para Embutimento de Pecgas Cilindricas

7.17. Determinacgdo do Diametro de cada Operagdo de Embutimento

ESTRATEGIAS DE ENSINO E APRENDIZAGEM

- Aulas expositivas (teoria, exemplos e exercicios de fixacdo). Recursos: data show, quadro negro,
calculadora, livros e apostila.

- levantamento do conhecimento prévio dos estudantes

- Proposicdo e resolugdo de problemas enfatizando os conteudos trabalhados, procurando contemplar
situacdes do mundo real para que os alunos desenvolvam a capacidade de contextualizacéo.

- Utilizacao de videos com processos de conformagédo mecanica para fixagdo de conceito.

FORMAS DE AVALIACAO:

As notas de cada prova seguirdo a equacao abaixo:
Nota = Prova x 0,7 + trabalhos x 0,3

As notas terdo o valor de 10,0 pontos, assim como a média da nota dos trabalhos.
Os trabalhos poderdo ser compostos por:

Avaliac¢des surpresa no final da aula.

Lista de exercicios.

Participacdo em sala de aula.

Avaliacéo escrita.

Trabalho em grupo e apresentagdo de seminarios.

REFERENCIAS BASICAS

CETLIN, P.R.; HELMANN, H.E. Fundamentos da Conformac&o Mecénica dos Metais. Artliber Editora,
2005.
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SCHAEFFER, L. Conformacado de Chapas Metalicas. Imprensa Livre, 2005.

MICHAELI, W. Tecnologia dos Plasticos. Edgard Blicher Ltda, 1995.

REFERENCIAS COMPLEMENTARES:

CHIAVERINI, VI. Tecnologia Mecéanica: Processos de Fabricacdo e Tratamento. Vol. Il, 22 Ed. Mc
Graw-Hill. S&o Paulo, 1986.

CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecénica: Materiais de Construcdo Mecanica. Vol. lll, 22 Ed. Mc Graw-Hill.
Séo Paulo, 1986.

MACORIM, U. A. Tecnologia Mecéanica. Ed. Brasiliense.

SCHAEFFER, L. Conformac&o Mecéanica. Imprensa Livre, 1999.

Aprovado pelo Conselho da Faculdade em: / /

Assinatura e carimbo da Direcdo da Faculdade




